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Trzista plasmana:

Nemacdka, sva trzista EU, Svajcarska, Turska,
Istoéna Evropa, Bliski Istok, Istoéna Azija,
Juzna Amerika,
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Dinotec GmbH
Spessartstralle 7
D-36477 Maintal
www.dinotec.de

mail@dinotec.de

oko 600 zaposlenih
oko 130 miliona evra
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Dve treCine povrsine nase planete pokriveno je vodom

Samo 3 % vode ¢ini
slatka voda
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U zavisnosti od kvaliteta vode koja se precCiScava, koriste se veoma
postupci za tretman.
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» da ne sadrzi izazivace bole

- da bude neutralnog ukus[’l"xl

“Yap

* Obezbedenje kvaliteta: u 100 ml vode za pic¢e ne smeju da se utvrde bakterije E. coli, k
klice, fekalne streptokoke
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Obezbedenje kvaliteta vode za pice.

Kako dospevaju klice u vodu za pice?

» Kontaminirana povrsSinska voda se kratkim putem sliva u podzemne vode
pr. usled dugih kisnih perioda, poplava, otapanja snega.

» Raznosenje stajskog dubriva je i dalje jedan od glavnih uzroka za Javljarje
klica u podzemnim vodama.
nalaze u blizini povrSine zemljista

Ako gore navedene klice mogu da se zateknu u netretiranoj vodi,
neophodan je odgovarajuci tretman odnosno otklanjanje tih klica.
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Kakvi postupci dezinfekcije postoje?

Fizicki postupci *Toplotna dezinfekcija
« zraCenje ultra-ljubiCastim zracima (240-290 nm)

*Membranska filtracija/ ultrafiltracija r
1

Hemijska «Doziranje rastvora gasnog hlora

dezinfekcija o ) _ ) _ _ S
*Doziranje rastvora natrijum- i kalcijum hipohlorita

*Proizvodnja i doziranje hlora na mestu potroSnje uz pomoc
elektrolize ‘

«Doziranje rastvora hlor dioksida proizvedenog na mestu

potrosnje t ‘

*Proizvodnja i1 doziranje ozona i ozonskog rastvora
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Toplotnadezinfekcija

Temperatura od 65° C u postrojenju moze da eliminiSe legio

Temperatura u Vreme
postrojenju eliminacije
[° C] legionele

55 20 min
57,5 6 min “ -
60 2 ol
. ." "
>70 Nekoliko sekundi \Q

Biofilm se ne uklanja (re-infekcija!)
*‘Mogu da prezive vodene bakterije - legionele zastiCene u amebamaiu
biofilmu.

*Opasnost od opekotina kod operatera (ispadanje kamenca iz instalacija)
*‘Nema depo efekat



@ olnetee

Voda - nase najvaznije dobro! Wate & Poo) Technios

Zra€enje ultraljubiéastim zracima

dejstvo, ali samo u bistroj vodi be
vecih turbulencijai na malu udaljenosti,
(doseg<3 cm). F "™ 7,

UVC-zraci za dezinfekciju vode za pice eliminisu legionele koje nevezano
lebde u vodi, ali ako se one nalaze u amebama, do njih dopiru samo

delimi¢no .

Nema depo efekat.
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Membranska filtracija: mikrofiltracija/ ultrafiltracija

Kroz veliCinu pora se filtriraju bakterije.

Umwilzleistung 40 - 120 m3/h

Ultrafiltration (UF) und Microfiltration (MF) im GréBenvergleich mit bekannten Wasserkeimen

Giardia ca. 8 - 15 ym
Cryptosporidium ca. 4 - 6 ym
Antraxsporen ca. 1 - 5 ym

Virus / Coliphage)
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Potreban veliki potisni pritisa

Veliki gubitak pritiska

{

Samo lokalno dejstvo ’ e

Velika opasnost od konta |

prilikom zamene patrone
Opasno odlaganje patrone

Nema depo efekat ,‘ :
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Doziranje sa gasnim hlorom
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Gasni hlor

*Delotvorno kao punktualna mera (Sok-hlor tretman) ili kontinuirana

*Depo efekat (trajni efekat dezinfekcije)

*Bezbednost u radu obezbedena ako se postuju tehniCka pravila.

*Medutim, uvek se iznova usled ljudske
greske ili propusta u odrzavanju dogadaju
nezgode.

-Efekat zavisi od pH-vrednosti

*| formiranje naslaga hlora u reakciji sa
drugim materijama u obliku paste mogu da
dovedu do prekida u radu.
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Dezinfekcija hlorom (natrijum-hipohlorit, NaClO)

Gotovi rastvori hlora Efikasna i kao puntkualname
hlor tretman) i kao kontinuirana me
@ -OdloZeni depo efekat (trajni efekat
dezinfekcije) Y -
Primena hemikalija st

*Koncentracija nije stabilna ‘

period

Efekat zavisi od pH-vredno§ |

i

Boljaje proizvodnjana mestu
potrosnje

28.10.2018 14
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Elektrolizna tehnologija

Proizvodnja hlora na mestu potrosnje

Okologisches
Betriebsmittel
/ Kochsalz




Princip elektrolize soli @

V/iIsoko-aktivni
dezinfekcioni
rastvor

Proizvodnja hlora na o
O mestu njegove potrosnje o it

c Sigurno 0 Ekonomicno

@ dinetees 2010




TROLIZA

Usteda na troskovima sigurnosti rada

)

Potreba Nije potrebno
hemijskogskladista posebno skladiste

= &t

Potrebna zastithaoprema Zastitna oprema nije potrebna

©> oinetee 2007




Poredenje efikasnosti skladistenja

jaéina

A

6,8%
vreme

365 dana
Q Kratko skladiStenje
: Gubi na jacini
Q Gubi na vrednosti

jaéina

|

(1,7 kg Soli
SO0 ;

1kg hlora)

vreme

365 dana
o Negrani¢eno skladiStenje
0 Jacina uvek ista

Q Zauzima malo prostora

@ oinetee 2007
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Dinotec elektrolizni uredaji 2013
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VOda - naée najvainije dObrO! + « Member of the C O R A M group - - -

Protocni elektrolizeri uredaji VoDes

VoDes UD
500 do 10000 gCl/h

VoDes BlueWave
30 do 200 gCl/h

21
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Protocni sistem elektrolize VODES / kompaktna elektrolizna c¢elija

) _ ventilator
__ vodonik (napolje) A Razredivanje vazduhom
< Y
o izdvajanje
vodonika
voda za razredivanje -
anoda
NaOH + H2

kompaktna celija
cl2 +Nacl O

katoda

Proizvod

dotok vazduha
procesnavoda Omeksana voda
A

( pumpa za slanicu

Zasi¢ena slanica

uredaj za omek- posuda za slanicu posuda za pro-

Sivanje Hydrochloric acid to clean electrodes in izvod
case of using brine containing hardness
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Sistem protocne elektrolize VODES

VeliCina uredaja od 250g/h do 10.000 g/h

Slanicea za elektrolzni postupakod 1,5 - 2 %

Jednostavna struktura postrojenja, neznatni troskovi i potreba
odrzavanja

Potrebno cca. 3,6 kg soli na kg hlora

Rastvor hipohlorita od oko 5 g/l (0,5% CI2)

Potrebna energija oko 4,5 kwh / 1 kg hlor
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Membranski elektrol.izer uedaj MZE

saisalal,
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Membranski elektrolizer
MZE 500

(Maratonska tehnologija) - o

L

Membranski elektrolm.c_.v ‘ '
MZE 5000

(Maratonska tehnologlja)

124
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Sema procesa membransko — ¢elijske — elektrolize, sistem Elyzon®

ventilator :
4 Vodonik (napolie) /% vazduh zarazredivanje
< A

Cl +Magersole

Razdvajanje Cl

. . A
regulisanje pH
|_L razredena slapica

fe—

ventilacija

hlor

NaOH pumba baze

reaktor
anode| ® katode

A

A deljiva éelija

dotok
procesnavode omekSana voda

proizv od

pumpa slance

zasi¢ena slanica

Uredaj za omek- posuda za rastvor posuda
Sivanje slanice proizvoda
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Elektroliza pomoéu membranskih ¢elija
sistem MZE

VeliCina postrojenja od 250 g/h do oko 5000 g/h

Elektroliza uz pomoc¢ oko 33 %-ne slanice
Veliko iskoriS¢enje soli — zahtev 1,7 kg/kgCl

Rastvor hipohlorita od oko 30 — 50 g/l (3,0 — 5% hlor)

Potrebna specijalna so za elektrolizu
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Merni uredaj

)

Schema Messkreislauf

Wasserzahler

Trinkwasserleitung

Signal Wasserzahler Dreiwegeventil
z.B. fip TKDFM DN 15

Mess- und Regelgerat

Messwert
0.35 mg/l Umwélzpumpe &

Durchflusskentrolle

Impfstelle .
Durchflussarmatur mit Sensor

Dosierpumpe

Chlor oder Chlordioxid

WaterInspector WaterInspector (hlor-dioksid) ﬂ"

18.05.2011 -
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N
Elektrolyse mit Marathon-Technologie

5 Jahre
GARANTIE

= -
‘/

3

. e " -% %\ -

Uspesna primena:
 Upravljanje net+ sa “Bus”-tehnologijomi panelom osetljivim na d
» fluidizacija sa mernim uredajem protoka i proporcionalnim ventilo
* kontrola nivoa popunjenosti sa kontinuiranim merenjem nivoa
 novi moduli: digitalna pumpa slanice firme Grundfos

« prekidacki izvor napajanja u ciklusima (Munk) (Rectifier)

* patentirano
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Produzen vek trajanja éelija
Putem niskih i konstantnih temperatura u postrojenju
,Samo putem egzaktnog regulisanja dotoka sveze vode i slanice, smanjila se T.

proizvoda“
(gospodin Merz, Bergen-Enkheim)

Ujednacena koncentracija proizvoda
Usled malog broja uklju¢enja /,
,moj proizvod sada ima vecu koncentraciju® 1
(gospodin Merz, Bergen-Enkheim)

| do 10% niza potroSnja energije
Samnjenje napona u celiji ako se smanjuje snaga Celijske struje -

Veci stepen bezbednosti pri radu
Nivo proizvoda u posudi ostaje veci zbog vilieg nivoa pri ukljuCenju i manjeg
broja iskljuCenja

Smanjeni nastanak hlorata
Na osnovu manjih temperatura proizvoda (dokaz joS mora da se dostavi)
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RS

Max.protok m3/d

Izlaznihlor dozirnog opsega2.5ppm
Kapacitet proizvodnjehlora400kg/danu 5 , >
Rad, daljinskimonitoring, kontrola podataka preko interneta/fixed network "
Visoka efikasnost sistema, niski operativni troskovi w
Mala potrosnjaenergije

Dinotec resenje: 2 uredaja Vodes UD 10000
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Uredaj za proizvodnju hlora za TUAM Rayound vodovod, Irska

Max. protok 50,000 m3/danu
Hlorni opseg 2.5 mg/l

Potreba za hlorom 125 kg/danu ,
Rad, daljinski monitoring, kontrola podataka preko interneta

Visoka efikasnost sistema, niski operativni troSkovi [j
Potrosnja struje: 4,5 kWh/kgCl
Potrosnja soli: 3,6 kg/kgCL
Dinotec reSenje: Vodes UD 6000
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Tretman pija¢e vode sa uredajem VVoDes UD
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Sibu Water Board, 42 MLD. od Apr’2011- uredaj kapaciteta: 8kglhr
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Jab. Air Sabah, 8 + 7 MLD, Ranau Lama & Baru WTP.
feb’2012- uredaj kapaciteta: 1.5kg/hr x 4 uredaja
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