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AUTOMOTIV KATALOG 2021/22

Spiralne burgije valjkaste DIN 338
Burgije visokih performansi, desnorezne, proizvedene od najkvalitetnije legure brzoreznog celika.
Ove burgije poseduju visoku koncentri¢nost, optimalnu geometriju i odli¢na svojstva centriranja Sto omogucava rad bez velikog pritiska.
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HSS-G | HSSECo5 | HSSECo8

ID Spiralne burgije valjkaste, HSS-G brusena, 118 ° vrh
Za busenje celika i drugih materijala. Otporna na udarce i delovanje bocnih
sila. Moguce ruc¢no ostrenje.

Materijal Nacin hladenja

Celik (N/mm2) <900 | W [ ] O | emulzia I - . . -

i = = | v ” . I Spiralne burgije valjkaste, HSSE-Co 5 brusena, 130 ° vrh

(fe ik (N/mm2) < 1100 emuizyja i rezno ul€ | Byrgije za profesionalne korisnike od legiranog brzoreznog ¢elika sa sadrzajem

Celik (N/mm2) < 1300 B | emulziiailireznoulie |  kobalta 5% za bu3enje nerdajuceg ¢elika visoke Evrstoce, Celika otpornog na

Nerdajudi gelik ] B emubjilireznoulie  Kiselinu i toplotu. Zlatan premaz za povecanu otpornost na toplotu i trosenje.

- . QOjacano jezgro. Ostrenje burgije moguce iskljucivo masinski.

Aluminijum | | B emulzija - . . ) N

Mesing B B B cnugpiiremouie Ll SPiralne burgije valjkaste, HSSE-Co 8 brusena, 130 °vrh

B 0 0 = ita i , Burgije za profesionalne korisnike od legiranog brzoreznog celika sa sadrza-
ronza emulziatlirezno Ul€ | sem kobalta 8% za busenje nerdajuceg celika visoke ¢vrstoce do 1300 N/mm2,

Plastika n n B |vodailikompr.vazduh|  elika otpornog na kiselinu i toplotu. Premaz TiAIN je hemijsko jedinjenje tri

Liveno gvozde O O B kompr.vazduh elementa titanijuma, aluminijuma i nitrida. Ovo omogucava povecanu otpor-

|

nost na toplotu i trosenje. ProduZava radni vek ¢ak 10 puta. Ojacano jezgro.

rezno ulje Ostrenje burgije moguce iskljucivo masinski.

Legura titana

Sifra proizvoda Preporuceni maksimalni broj obrtaja

Alu-

Liveno

M D gvoide Plastika | Celik minijum Mesing
1,0 34 12 214010 215010 281010EF | 6.369 7.962 9.554 | 12.739 | 19.108
1,5 40 18 214015 215015 281015EF | 4.246 5.308 6.369 8493 @ 12739
2,0 49 24 214020 215020 281020EF | 3.185 3.981 4.777 6.369 9.554
2,5 57 30 214025 215025 281025EF | 2.548 3.185 3.822 5.096 7.643
3,0 61 33 214030 215030 281030EF | 2.123 2.654 3.185 4.246 6.369
3,5 70 39 214035 215035 281035EF | 1.820 2.275 2.730 3.640 5.460
4,0 75 43 214040 215040 281040EF | 1.592 1.990 2.389 3.185 4.777
4,5 80 47 214045 215045 281045EF | 1.415 1.769 2.123 2.831 4.246
5,0 86 52 214050 215050 281050EF | 1.274 1.592 1.911 2.548 3.822
55 93 57 214055 215055 281055EF | 1.158 1.448 1.737 2.316 3474
6,0 93 57 214060 215060 281060EF | 1.062 1.327 1.592 2.123 3.185
6,5 101 63 214065 215065 281065EF 980 1.225 1.470 1.960 2.940
7,0 109 69 214070 215070 281070EF 910 1.137 1.365 1.820 2.730
7,5 109 69 214075 215075 281075EF 849 1.062 1.274 1.699 2.548
8,0 117 75 214080 215080 281080EF 796 995 1.194 1.592 2.389
8,5 117 75 214085 215085 281085EF 749 937 1.124 1.499 2.248 .
9,0 125 81 214090 215090 281090EF 708 885 1.062 1.415 2.123 °
9,5 125 81 214095 215095 281095EF 670 838 1.006 1.341 2.011 3
10,0 | 133 87 214100 215100 281100EF 637 796 955 1.274 1.911 =
10,5 | 133 87 214105 215105 281105EF 608 760 912 1.216 1.824
110 | 142 94 214110 215110 281110EF 579 724 869 1.158 1.737
11,5 | 142 94 214115 215115 281115EF 555 694 833 1.110 1.665
12,0 | 151 | 101 214120 215120 281120EF 531 663 796 1.062 1.592
125 @ 151 | 101 214125 215125 281125EF 510 637 766 1.021 1.531 ‘
13,0 | 151 | 101 214130 215130 281130EF 490 612 735 980 1.470 8

214214RO 281214EFRO

214215R0O 215214RO 215215RO

281215EFRO

214214RO - Garnitura 19 HSS-G burgija
@ 1,0 mm do 10,0 mm u razmaku po 0,5 mm
214215RO0O - Garnitura 25 HSS-G burgija
@ 1,0 mm do 13,0 mm u razmaku po 0,5 mm

215214RO - Garnitura 19 HSSE-Co 5 burgija
@ 1,0 mm do 10,0 mm u razmaku po 0,5 mm
215215R0 - Garnitura 25 HSSE-Co 5 burgija
@ 1,0 mm do 13,0 mm u razmaku po 0,5 mm

PREMTEC

PREMTEC DOO Privrednikova 8a 21000 Novi Sad
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281214RO - Garnitura 19 HSSE-Co 8 burgija
@ 1,0 mm do 10,0 mm u razmaku po 0,5 mm
281215RO - Garnitura 25 HSSE-Co 8 burgija
@ 1,0 mm do 13,0 mm u razmaku po 0,5 mm

PREMIUM TECHNOLOGY

021 6611 664 office@premtec.rs www.premtec.rs
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Stepenaste burgije
GNENER¥I:)II: HSS i HSSE-Co 5

Stepenaste burgije proizvedene od najkvalitetnije legure brzoreznog celika. Maksimalno dug radni vek uz upotre-
bu sredstva za hladenje. Jasno vidljive i izdrZljive laserski ugravirane na oba spiralna Zleba. Nije potrebno koristiti N EXT

oznacavanje tackasem. Ukrsteno bruseni vrh omogucava jednostavan poéetak uklanjanja materijala. GENERATION
@22
Materijal ID ID E Nova geometrija za jednostavno busenje bez upotrebe velike sile. f’l
; GENERATION Povecana kontrola uz minimalnu vibraciju.
Celik (N/mm?2) < 900 || ||

Celik (N/mm2) < 1100 = Il Stepenaste burgije HSS
. Za busenije celika i drugih materijala.
Celik (N/mm2) < 1300

ID Stepenaste burgije HSSE-Co 5

Nerdajudi éelik ]
- Burgije za profesionalne korisnike od legiranog brzoreznog celika sa sadrzajem

Aluminijum | | o . S e O . o

- kobalta 5% za busenje nerdajuceg celika visoke Cvrstoce, Celika otpornog na
Mesing u u kiselinu i toplotu. 10102680
Bron.za = = o Garnitura 3 HSS
Plastika | u stepenaste burgije @ 4-12 mm, 4-20 mm, 4-30 mm
Liveno gvozde O O 4 101026ERO

Garnitura 3 HSSE-Co 5
stepenaste burgije @ 4-12 mm, 4-20 mm, 4-30 mm

Legura titana

L2 Sifra proizvoda
21-02 23 L1 Visina Koraci
Min - Maks. Prihvat Visina HSSE
koraka Co5
4-12 mm 6 mm 65mm | 4mm |4/5/6/7/8/9/10/11/12 mm 101050-9 | 101050-9E
4 -20 mm 8 mm 75mm  4mm | 4/6/8/10/12/14/16/18/20 mm 101051 101051E
4 - 30 mm 10mm |[100mm| 4mm |4/6/8/10/12/14/16/18/20/22/24/26/28/30mm 101052 101052E

ULT’MATECU T© Stepenaste burgije ULTIMATECUT®

ULTIMATECUT stepenaste burgije svojom naprednom geometrijom i RUnaTEC nano tehnologijom donose ustedu
od 75% u vremenu busenja, uz 15 puta duzi vek trajanja u odnosu na standardne stepenaste burgije. Nije potreb-
no koristiti oznacavanje tackasem. RUKO Turbo vrh omogucava jednostavan pocetak uklanjanja materijala.

Zastitni premaz RUnaTEC (RUKO nano tehnologija) je hemijsko jedinjenje tri ele-

Materijal ... e Lo .. v e .
! menta aluminijuma, titanijuma i nitrida koji je nanesen u specijalnim uslovima gde

Celik (N/mm2) <900 = B | je postignuta visoka nano &vrstoca od 45 gigapaskala.
Celik (N/mm2) < 1100, W , . b . .
Celfk (N/mmz) < 1300 OO RUnaTEC omogucéava znatno brze busenje zbog povecane otpornosti na temper-
el (. /mm .) N aturu (do 1200 °C) i vrlo niskog koeficijenta trenja (0,45 ). .
Nerdajuci celik o 600 obrtaja/min - nerdajudi &elik - hladenje reznim uljem obavezno
Aluminijum u 1.000 obrtaja/min - ostali materijali - hladenje reznim uljem preporu¢eno
Mesing ]
Bronza O
Plastika ]
Liveno gvoZzde Od 101087PRO
Leeura titana Garnitura 3 ULTIMATECUT stepenaste burgije
g : @ 6-12 mm, 6-20 mm, 6-27 mm 23
Sifra proizvoda
21-02 23 L1 Vil;izna Koraci
Min - Maks. Prihvat Visina
koraka
6-12 mm 8 mm 105mm| 10mm | 6/7/8/9/10/11/12mm 101082P
6-20 mm 10mm | 120mm | 10mm | 6/8/10/12/14/16/18 /20 mm 101083P
6-27 mm 12mm [125mm| 10mm | 6/9/12/15/18/21/24 /27 mm 101084P

ULTIMATE "/ 1®
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Urezivanje i narezivanje navoja iz jednog prolaza

HSS ureznici i nareznice se upotrebljavaju za urezivanje/narezivanje navoja do &vrstoée éelika 800 N/mm?. Urezivanje se moze vriiti
rucno ili masinski u jednom prolazu. Burgije, Ureznici, Nareznice i Okretac se narucuju posebno. Pakovanje: u PVC kutiji po 1 kom.

A AL AN g
HE] MG
et

['“M""‘Jf — S = EV 7_M<I‘ LE( [‘(N).\ =
T - *
Burgija Burgija Ureznici Nareznice Okretac
Za Korak DIN 338 tip B1 B2 HSS Ul | U2 DIN EN N1 | N2 X o1
vijke |ureznika mm N HSS mm | mm | bruseni | mm | mm | 22568 HSS | mm | mm T?:ZQ:? mm
Kat. broj Kat. broj Kat. broj - broj
M 3 0,50 3.1 214031 65 36 | 244603 53 | 13 237030 20 5 242205 160
M 4 0,70 4,1 214041 75 43 | 244604 | 58 | 16 237040 20 | 5
M 5 0,80 52 214052 86 52 | 244605 66 | 19 237050 20 7 242207 175
M 6 1,00 6,2 214062 101 | 63 | 244606 | 72 | 22 237060 25 | 9
M 8 1,25 8,3 214083 117 | 75 | 244608 80 | 24 237080 25 9 242259 210
M 10 1,50 10,3 214103 133 | 87 | 244610 | 89 | 29 237100 25 | 9 2423011 260
M 12 1,75 12,4 214124 151 | 101 | 244612 95 | 30 237120 38 14 2423814 310
M14 | 2,00 14,5 214145 169 | 114 | 244614 | 102 | 32 237140 38 | 14
MF14 | 1,25 14,5 214145 169 | 114 | 244615 102 | 32 239140 38 | 10 2423810 310

Urezivanje i narezivanje navoja iz tri prolaza

HSS ureznici i nareznice se upotrebljavaju za urezivanje/narezivanje navoja do &vrstoce &elika 800 N/mm?. Burgije, Ureznici, Nar-
eznice i Okretac se narucuju posebno. Pakovanje: u PVC kutiji po 1 set (3 kom).

1. prolaz Ureznika: pocetak urezivanja kod 6 - 8 koraka

2. prolaz Ureznika: pocetak urezivanja kod 4 - 5 koraka

3. prolaz Ureznika: pocetak urezivanja kod 2 - 3 koraka
Moguce pojedinacno narucivanje svakog prolaza ureznika posebno.

E I AE AN AP allsn DINEN ok

MERCEINEECIE] [
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Burgija Burgija Ureznika Nareznice Okreta&

Za Korak o DIN 338 tip B1 B2 | (set)HSS | U1 | U2 DINEN N1 | N2 nareznice o1

vijke |ureznika mm N HSS mm | mm | bruseni | mm | mm | 22568HSS | mm | mm Kat. broi mm
Kat. broj Kat. broj Kat. broj - broj

M3 0,50 2,5 214025 57 30 | 230030 | 40 | 10 237030 20 5 242205 175
M 4 0,70 3,3 214033 65 36 | 230040 | 45 | 12 237040 20 5

M5 0,80 42 214042 75 43 | 230050 | 50 | 13 237050 20 7 242207 175
M6 1,00 50 214050 86 52 | 230060 | 56 | 15 237060 25 9

M7 1,00 6,0 214060 93 57 | 230070 | 56 | 16 237070 25 9

M 8 1,25 6,8 214068 109 | 69 | 230080 | 56 | 18 237080 25 9 242259 210
M9 1,25 7.8 214078 117 | 75 | 230090 | 63 | 22 237090 25 9
M10 @ 1,50 8,5 214085 117 | 75 | 230100 | 70 | 24 237100 25 9 2423011 260
M 11 1,50 9,5 214095 125 81 | 230110 70 | 24 237110 30 | 11
M 12 1,75 10,2 214102 133 | 87 | 230120 | 75 | 29 237120 38 | 14 2423814 310
M14 = 2,00 12,0 214120 151 | 101 | 230140 | 80 | 30 237140 38 | 14
M16 @ 2,00 14,0 214140 160 | 108 | 230160 | 80 | 32 237160 45 | 18
M18 @ 2,50 15,5 214155 178 | 120 | 230180 | 95 | 40 237180 45 | 18 2424518 440
M20 | 250 17,5 214175 191 | 130 | 230200 | 95 | 40 237200 45 | 18

Okretac ureznika DIN 1814
Pakovanje: u PVC kutiji po 1 kom.
. = o1 >
Za Okreifac o1
vijke ureznlka' mm
Kat. broj

M1-M10 | 241101 175
M4-M12 | 241102 265
M5-M20 | 241103 370

PREMTEC
PREMTEC DOO Privrednikova 8a 21000 Novi Sad PREMIUMTECHNOLOGY 021 6611 664 office@premtec.rs www.premtec.rs
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Urezivanje i narezivanje navoja iz tri prolaza za MF vijke

HSS ureznici i nareznice se upotrebljavaju za urezivanje/narezivanje navoja do évrstoce &elika 800 N/mm?. Urezivanje se moze vr3iti ruéno
ili masinski iz dva prolaza. Burgije, Ureznici, Nareznice i Okreta¢ se naru¢uju posebno. Pakovanje Ureznika: u PVC kutiji po 1 set (2 kom).
1. prolaz Ureznika: pocetak urezivanja kod 5 - 6 koraka

2. prolaz Ureznika: pocetak urezivanja kod 2 - 3 koraka

Moguce pojedinacno narucivanje svakog prolaza ureznika posebno.

GEEE

;‘74 — > Vv o
= - . F_I N; %’; o) ( —— /{' )' ——
Burgija Burgija Ureznici Nareznice Okreta&

Za Korak DIN 338tipN| B1 B2 |(set)HSS | U1 | U2 DIN EN N1 | N2 X o1

vijke |ureznika mm HSS mm | mm | bruseni | mm | mm | 22568HSS | mm | mm nl?;,le?;g? mm
Kat. broj Kat. broj Kat. broj - broj

MF 3 | 0,35 2,6 214026 57 30 | 235030 | 40 10 239030 20 5
MF 4 | 0,35 3.1 214031 65 36 | 235040 | 45 @ 10 239040 20 5 242205 175
MF 4 | 0,50 3,5 214035 70 39 | 235041 | 45 12 239041 20 5
MF 5 | 0,50 4,5 214045 80 47 | 235050 | 50 | 13 239050 20 7
MF 5 | 0,75 4,25 2140425 75 43 | 235051 | 50 13 239051 20 7 242207 175
MF 6 | 0,50 5,5 214055 93 57 | 235061 | 50 @ 14 239061 20 5
MF 6 | 0,75 52 214052 86 52 | 235060 | 50 @15 239060 20 7
MF 7 | 0,75 6,2 214062 101 63 | 235070 | 50 @ 14 239070 25 9
MF 8 | 0,50 7,5 214075 109 | 69 | 235082 | 50 @19 239082 25 9
MF 8 | 0,75 7,2 214072 109 69 | 235080 | 56 | 18 239080 25 9 242259 210
MF 8 | 1,00 7.0 214070 109 | 69 | 235081 56 @18 239081 25 9
MF 9 | 0,75 8,2 214082 117 | 75 | 235092 | 56 | 19 239090 25 9
MF 9 | 1,00 8,0 214080 117 | 75 | 235090 63 @20 239091 25 9
MF10 | 0,75 9,2 214092 125 | 81 | 235102 | 63 | 20 239102 30 | 11
MF 10 | 1,00 9,0 214090 125 | 81 | 235100 63 @18 239100 30 | 11
MF10 | 1,25 8,7 214087 125 | 81 | 235101 | 70 | 24 239101 30 | 11 2423011 260
MF 11 | 1,00 9,2 214092 125 | 81 | 235110 63 20 239110 30 | 11
MF11 | 1,25 9,8 214098 133 | 87 | 235111 | 63 | 22 239111 30 | 11
MF12 | 1,00 11,0 214110 142 | 84 | 235122 70 20 235122 38 10
MF12 | 1,25 1,7 214107 142 | 94 | 235121 | 70 | 20 235121 38 10
MF12 | 1,50 1,5 214105 133 | 87 | 235120 70 20 239120 38 10
MF 13 | 1,00 12,0 214120 151 | 101 | 235130 | 70 | 22 239130 38 10
MF 13 | 1,50 11,5 214115 142 | 94 | 235131 70 22 239131 38 10 2423810 310
MF 14 | 1,00 13,0 214130 151 | 101 | 235142 | 70 | 20 239142 38 10
MF14 @ 1,25 12,7 214127 151 | 101 H 235140 70 20 239140 38 10
MF 14 | 1,50 12,5 214125 151 | 101 | 235141 | 70 | 20 239141 38 10
MF 15 | 1,50 13,5 214135 160 | 108 | 235150 70 @22 239150 38 10
MF 16 | 1,00 15,0 214150 169 | 114 | 235161 | 70 | 20 239161 45 14
MF16 @ 1,25 14,75 214150* 169 | 114 235162 70 20 239162 45 14
MF 16 | 1,50 14,5 214145 169 | 114 | 235160 | 70 | 20 239160 45 14
MF 18 | 1,00 17,0 214170 184 | 125 H 235181 80 22 239181 45 14
MF18 | 1,25 16,8 214170* 184 | 125 | 235183 | 80 | 22 239183 45 14
MF 18 | 1,50 16,5 214165 184 | 125 H 235180 80 22 239180 45 14 2424514 440
MF 18 | 2,00 16,0 214160 178 | 120 | 235182 | 80 | 22 239182 45 14
MF20 | 1,00 19,0 214190 198 | 135 | 235201 80 22 239201 45 14
MF20 | 1,25 18,8 214190* 198 | 135 | 235203 | 80 | 22 239203 45 14
MF20 | 1,50 18,5 214185 198 | 135 | 235200 80 22 239200 45 14
MF20 | 2,00 18,0 214180 191 | 130 | 235202 | 80 | 22 239202 45 14
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Garniture alata za ruc¢no rezanje navoja HSS u plasticnoj kutiji

Sadrzaj Kat. broj
Garnitura od 21 ureznika za urezivanje iz tri prolaza M DIN 352 RuKo.|
po tri komada od M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 e . O
Garnitura od 21 ureznika za urezivanje iz tri prolaza M DIN 352 J’ WI[ ;H

po tri komada od M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 245003RO i "H i
+ 7 spiralnih burgija DIN 338 @ 2,5-33-4,2-50-6,8-8,5-10,2 mm

Garnitura od 7 ureznika za urezivanje iz jednog prolaza DIN 352 HSS
M3 -M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12

+ 7 spiralnih burgija DIN 338 HSS @2,5-33-42-50-6,8-8,5-102mm
+ 1 okretac ureznika, M1 - M12 DIN 1814

245004RO

245001RO 245003RO 245004RO

Garniture alata za rezanje navoja HSS u metalnoj kutiji

Sadrzaj Kat. broj

Garnitura od 37 alata za navoje

po 3 ureznika od M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 (DIN 352)

+ 2 okretaca ureznika od M1 - M10i M4 - M12 (DIN 1814)

+ 7 nareznika M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 (DIN EN 22568)

+ 5 okretaca nareznika od M3/M4, M5/Mé6, M7/M8/M9, M10/M11, M12/M14 (DIN 225)
+ 1 odvijac + 1 kontrolni cesalj

245020

245020
Garnitura od 44 alata za navoje
po 3 ureznika od M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 (DIN 352)
+ 2 okretaéa ureznika od M1 - M10i M5 - M20 (DIN 1814)
+ 7 spiralnih burgija @ 2,5 -3,3-4,2-5,0-6,8-8,5-10,2 mm (DIN 338) 245030
+ 7 nareznika M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 (DIN EN 22568)
+ 5 okretaca nareznika od M3/M4, M5/Mé, M7/M8/M9, M10/M11, M12/M14 (DIN 225)
+ 1 odvijac¢ + 1 kontrolni ¢esalj

Garnitura od 54 alata za navoje

po 3 ureznika od M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 - M14 - M16 - M18 - M20 (DIN 352)
+ 2 okretaca ureznika od M1 - 10i M5 - M20 (DIN 1814)

+ 11 nareznika od M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 - M14 - M16 - M18 - M20 (DIN EN 22568)
+ 6 okretaca nareznika od M3/M4, M5/Mé, M7/M8/M9,M10/M11,M12/M14,M16/18/20 (DIN 225)
+ 1 odvijac + 1 kontrolni ¢esalj

245040

Granitura od 54 alata za navoje MF (fini navoj)

po 2 ureznika od MF3 x 0,35 - MF4 x 0,35 - MF5 x 0,5 - MF6 x 0,75 - MF8 x 0,75 -
MF10x1,0-MF12x1,5-MF14x15-MF16x1,5-MF18x1,5-MF20x1,5mm (DIN 2181)

+ 2 okretaéa ureznika od M1 - 10i M5 - M20 (DIN 1814) 245041
+ 11 nareznika od MF3-MF4-MF5-MF6-MF8-MF10-MF12-MF14-MF16-MF18-MF20  (DIN22568)

+ 6 okretaca nareznika od M3/M4,M5/Mé,M7/M8/M9,M10/M11,M12/M14,M16/18/20 (DIN 225)

+ 1 odvijac¢ + 1 kontrolni cesalj

245040

HSSE Co 5 - reSenja za materijale visoke ¢vrstoce
HSSE Co 5 ureznici i nareznici se upotrebljavaju za navoje kod materijala &vrstoée preko 1000 N/mm? i za nerdajuci HSSE
Celik (prohrom). U HSSE Co 5 ponudi se nalaze svi gore navedeni setovi kao i pojedinacne ureznice i nareznice od

M2 do M24 - samo u standardnim M navojima. Urezivanje se moZe vrsiti ru¢no ili masinski. Co 5
Burgije adekvatnih pre¢nika sa premazom od Titan Nitrida “TiN” za materijale velike ¢vrstoce su takode u ponudi.

Celik (N/mm2) < 800

Celik (N/mm2) < 1000

Celik (N/mm2) < 1200

Nerdajuci celik H
Aluminijum || | |
Mesing || ]
Bronza | ]
Plastika I u
Liveno gvozde O O

Legura titana

PREMTEC
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Roto karbidna glodala DIN 338

Burgije visokih performansi, desnorezne, proizvedene od najkvalitetnije legure brzoreznog celika.
Ove burgije poseduju visoku koncentri¢nost, optimalnu geometriju i odli¢na svojstva centriranja $to omogucava rad bez velikog pritiska.

3 Volfram karbid je jedan od najtvrdih
SadrZaj seta Sifra materijala, kod nas poznat i kao vidija.

Premaz TiCN je hemijsko jedinjenje tri
M clementa titanijuma, karbona i nitrida. Ovo
omogucava povecanu ¢vrstocu i vecu opornost
na trosenje. ProduZava radni vek c¢ak 5 puta.

Garnitura 10 karbidnih roto glodala TC (Volfram
karbid) sa prihvatom od @ 6 mm.

2 x oblik A, bez krajnjeg reza @ 10i 12 mm

2 xoblikC,210i12 mm

2 xoblik G, @ 10i 12 mm

2 xoblik F, @ 10i 12 mm

1 x oblik M, @ 12 mm

1 x oblik D, @ 12 mm daiuces celik
Garnitura 10 karbidnih roto glodala TC (Volfram nercajuceg cel "a. . .. ..

karbid) sa premazom TiCN i prihvatom od @ 6 mm. Glodala sa specijalnim zup¢anjem za aluminijum se ko-
2 x oblik A, @ 107 12 mm 116003TCRO riste i za ostale mek3e materijale (mesing, bakar, cink,
2xoblikC,?10i12 mm plastika, itd.).

2 xoblikG,@10i 12 mm ‘
2xoblik F,@10i12 mm
1 x oblik M, @ 12 mm

1 x oblik D, @ 12 mm

Garnitura 10 karbidnih roto glodala TC (Volfram
karbid) za rad na Aluminijumu i prihvatom

od @ 6 mm. 116103ARO
2xoblikB,@6/12mm
2xoblikC,@6/12mm
2xoblikG,@ 6 /12 mm

116003RO

o -

Roto glodala izuzetne ¢vrstoée sa unakrsnim zupc¢an-
jem za laksu i glatku obradu celika, legura celika i

(op]
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=
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AV | 2 x oblik F, @6/ 12 mm ,
2 xoblik D, @ 6 / 12 mm N 4 ;
116003RO 116003TCRO 116103ARO
Preporuceni maksimalni broj obrtaja
(] X . Celik >1100 (N/mm2) = Aluminijum
A B C D F G M glodalo | _, 1OOCFII\;|/(mm2) Nerdajuci &elik Mesing
mm Motori i turbine Plastika
= 6 24.000-32.000 | 13.000-19.000 32.000-48.000
12 12.000-16.000 |  7.000-9.000 16.000-24.000
Burgija za uklanjanje punktova Pneumatska busilica za uklanjanje punktova

Burgije visokih performansi, proizvedene od najkvalitetnije legure
brzoreznog celika sa sadrZajem kobalta 5%.

Specijalan prihvat za kori$¢enje u pneumatskim alatima. Za uklan-
janje punktova i rad na tankozidnim povrsinama bez potrebe za pre-
thodnim razbusivanjem. Ekstremno visoka preciznost.

Cos 2 30 i II sa premazom TiCN

Premaz TiCN je hemijsko
Materijal jedlnjenje tri elementa titan-

ijuma, karbona i nitrida. Ovo
(v:elfk (N/mmz2) < 900 - omogucava povecanu ¢vrstocu
Celik (N/mm2) <1100 M i vedu opornost na trosenje.

IIEIII

Celik (N/mm2) < 1300 ProduZava radni vek ¢ak 5 puta. Model Sifra Duzina = TeZina
Nerdajuci celik [ ] RC6453 | 8951076013 285 mm 1,15 kg
Aluminijum |

Alat za precizno uklanjanje punktova. Burgija se kompresovanim

vazduhom automatski naslanja na radni deo i alat pocinje da
\ uklanja samo jedan list metala. Drugi list metala ostaje neostecen.

Podesavanje dubine ulaska u koracima od 50 mikrona.

Sifra proizvoda

mm mm | [3ERS HSSE TieN
Co5 Co5
6,5 40 101065

8,0 40 101080 | 101080TC
80(v)| 44 101081 | 101081TC

Alat dolazi u setu sa kontra rukom dubine 75mm (140mm
postoji kao opcija). Koristi se isklju¢ivo sa burgijama predvidenim
za ovaj alat (40 - 47mm duZine).
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Loctite 243, 50ml Loctite 2701, 50ml Loctite LB 8031, 400ml

Lepak plave boje za osiguranje Lepak zelene boje za trajno osigu- Rezno ulje u spreju, tamno

navoja srednje ¢vrstoce koji zap- ranje i zaptivanje navojnih spojeva Zute boje, napravljeno za zasti-

tiva i pricvrséuje vijke i navrtke AL na bazi metakrilata visoke ¢vrstoce 111 tu alata za secenje tokom upo- [-
kako bi se sprecila labavost koji zaptiva i pri¢vrscuje vijke i trebe. Pruza vece brzine secen-

usled udarca i vibracije. Toler- ’ navrtke kako bi se sprecila labavost 8 | ja i poboljsava finalnu obradu *=

ise delimi¢nu povrsinsku zaprl- usled udarca i vibracije. Demontaza povrsine. ¢

janost razlicitim vrstama ulja. se ostvaruje zagrevanjem navojnog L'B 803
DemontaZa se ostvaruje po- spoja na 250 °C. Rastaviti dok je i [T e
mocu standardnog ruénog alata. & vruce. e

o Fluorescentan pod UV svetlom o Fluorescentan pod UV svetlom ¢ ProduZava radni vek alata
e Pogodan za upotrebu na svim metalima ® Prolazni navoiji su istovremeno i zaptiveni ¢ Za cCelik i nerdajuci celik
e Visoka otpornost na vruce ulje o Maksimalna otpornost na vruce ulje

Vreme ucvrscivanja: Vreme ucvrséivanja: Hemijska baza:
4 min. mesing, 10 min. celik, 25 min. prohrom | 4 min. mesing, 10 min. ¢elik, 25 min. prohrom Mineralno ulje

Rezno ulje u spreju, 400ml Koncentrat univerzalnog reznog ulja

Rezno ulje u spreju, svetlo Zute Qdli¢na lubrikacija prilikom rezanja, busenja ili
boje, napravljeno za zastitu obrade celika, razli¢itih legura metala i nerda-
alata za secenje tokom upo- juceg celika - ¢ak i u maloj koncentraciji.

trebe. Pruza vece brzine secen- RazblaZuje se vodom: 5-15% koncentrata.

ja i poboljsava finalnu obradu Transparentni rastvor stiti od korozije

povrsine. : = . iomogucava nesmetani rad.
: % Nije Stetan za kozu i ne sadrZi opasne materije

(saglasno sa TRGS 611).

® Produzava radni vek alata Kat. broi
o Za &elik i nerdajuci celik -orol ‘ 7
Koncentrat univerzalnog reznog 1l 101034 T—— o ; ﬂﬁ%@

: 0400

Hemijska baza: ﬁ"‘ - Koncentrat univerzalnog reznog 5I 101033

Mineralno ulje Kat. broj 101036

Premtec doo
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21000 Novi Sad
tel. 021/6611-664
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